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PATENTANWJU.TE 

PROF. DR. DR. J. REITSTOTTER 
DR.-NO. W. BONTE 

• MONOtfcN IS* HAYDNSTiUSSE S 



Samum Vereinigte Papier-Industrie K.G. in Wien (Osterreich) 



Trocknungsaktive Drucktrager, wie Papier, Karton, Pappe, 
Folien od.dgl., mit verbesserter Bedruckbarkeit 



Bei alien Druckvorgangen (Hoch-, Flach- und Tiefdruck) 
muB die Druckfarbe als Fliissigkeit gleichmaBig auf den 
Drucklibertrager (Platte, Klischee oder Zylinder) aufge- 
tragen und von diesem auf den Drucktrager, z.B. Papier, 
tibertragen werden. Nach dem Druckvorgang muB das iiber- 
tragene Bild in einen festen, gut haftenden und permanen- 
ten Film uberfiihrt werden. Auch bei der Verwendung gut 
f lieflfahiger Druckfarben ist deren moglichst rapider 
Ubergang in die feste Form Vorbedingung ftir moderne, 
schnellauf ende Druckvorgange. Bei dieser Verfestigung 
oder Trocknung laufen eine Reihe von physikalischen und 
chemischen Vorgangen ab, wobei die letzteren Gegenstand 
der beschriebenen Erfindung eind. 

Der Ablauf der chemischen Trocknung von Druckfarben konnte 
noch nicht in alien Einzelheiten erklart werden, im v/esent- 
lichen handelt es sich aber urn eine oxydative Vernetzung, 
v/ie sie bestimmten ungesattigten trocknenden Olen und 
Harzen eigen ist und wie sie bei der Firnis trocknung in. • 
der Anstrichteehnik angewendet wird. Die ablauf enden 
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Re.akti&'neri ■". werden durch. AuswihX versehiectehesi tfpcknehdeX.J. 
: urid nichttrbckneiide* 0 le und Harze und durch Zus at z von.; 
Katalysatoren (Beschleunig.ern, Siccatiyen) gelenkt. >^ 0 -^ ; 

Es bedeutqt eine Erschwerung, Druckf arben'systeme so: ru . 
formulMfen/ daft einerseits .fasche Aushartung. gewahr - . 
leistet ist, anderseits jegliche Reaktion bis su den 
Momenty in welchem die Druckfarbe auf dem Papier ist, 

: gehetomt wird. SpsLtestens in dem Zeitpynkt, in/ dem die 
Druckf arbe auf dem. Farbwerk^ der Dxuckmas chine dem freien 

4 Zutritt vpn Sauerstoff a.usgesetzt ist t besteht akute 
Gefahr der beginnenden ch'emischen Trocknung # Soweit, urn 
dies zu verhindern, Reaktionsbremsen (Inhibitoren) der : 
Druckfarbe einverleibt sind, bedeutet dies eineJ mSglicHe 
Hemmung der~ Verne tzung am Papier, 

: %Um die Trocknung der auf einen Driicktrager ubertraigenen 
.• Druckfarbe zu beschleunigen, ist es* beim heutigen Stand 
der Technik notwendig, der Druckfarbe Katalysatoren 
(Beschleuniger, Siccative) zuzusetzen, welche die oxi- 
dative Verne tzung von Druckf arbenkomponenten fordern. 
* ^* • . • 

Neb en der Einarbeitung. solcher Katalysatoren in die 
Druckf arben 'ist es auch bekannt, diese in einem konti- . 
. nuierlichen Film, unte rrub ringen , der eine Deckschichte 

;'. auf . dem D ruck t rage r bildet* ;'. ' . 

So beschreibt die USA^Patentschr* vt ;Nr, 1 r 811 •804 die . 
Herstellurig; von Abziehbildmaterial, dessen Bedruckbar- 
keit der wasserquellbaren Ablttseschichte dadurch ver- 
bessert werden kann, daft Uber. diese Quellschichte ein 
1 dtinner Schutzlack gelegt wird, Dieser kontinuierlich<>Y 

■ ;": : : . ' \ - 2 " . ;■ ■•■ " • . . 
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moglichst 'pbrenfreie'"^ ' •/"/'•. 

Losung von'Bitro^eliui^'e W ffiEa6aii^'.fefe^«1?.ir '* 
wobei in dem Film eine geiinge. Mengrvon- Fiillstoff en 
zur Bildung einer feinen Oberflachenraunigkeit einge- 
arbeitet wird. ' " . ; 

Weiters of fenbart die USA-Patent schrift-Nr . > 3 , 029 • 1 54 
eine Beschicbtung von ungestricbenen Papieren mit einem 
kontTnmem'cnen" ms^a^elser^en ^tm, ms metal lorga- ., . 
nischen Siccative^ wie z.B. Zinfcstearat r Aluminium^ 

stearat, Kupferoleat bder Kobaltsaize, von Harzsauren, 
durcb den die Druckf arbenverfestigung beschleunigt und 

die Druckqualitat verbessert werden kann. Diese .Patent- . 

schrift beschreibt auch, daB. grofiere Mengen mineralischer • 
' Fiillstoffe, wie z.B. Kaolin, infolge ihrer. Unvertraglichr . 

keit mit den Katalysatoren die Trocknungsfunktibn des 

Filmes unterbinden. 

Im Gegensatz hiezu wurde festgestellt, daBsicb. diese 
Katalysatoren phne Desaktivierung in z.B. kaolinhaltigen 
Streichmassen zur Bescbiebtung von Drucktragern einarbeiten 
lassen und beim Bruckvorgang zu eirier rascneren. Trocknung 
und besseren Verfestigung der Druckf arbenfilme fiihren, 

Ebenso konnte festgestellt werden, daB sich. die Katalysatoren 
in bekannter Weise. der Papiermasse einverlei^en lassen und 
auf die Papierfaser fixiert werden konnen. 
Grundgedanke der Erfindung . is t ; daher, die bisber in einem 
. gesonderten Deckfilm entbaltenen, die Vernetzung begun- 
stigenden Stoffe unmittelbar der Papier- oder Streichmasse 
■'einzuverleiben. Die- die Trooknung fordernden Btbffe mussen 
gemaB der Erfindung f ein diapers' vorliegenv ' * « ■ ' ' • . 
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Die Erfindung betriff t ■ somit Drucktrager,.: : Vie Papier, 
. Kartony" Papp.e r Fblien od.djgj. ..mit verbesserter Bedruck-\ V 
barkeit inf olge Tirpcknungsaktiyierung v die zumindest : an • 
der zu bedriickenden Oberflache Stoffe aufweisen, welche 
.die Trocknung der aufgetragenen. Druckfarbe begiinstigen, 
... wie z*B. metallorganische Siccative, und. ist dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der die ^rocknung begiinstigende Stoff, 
eine Komponente eihes solcheh Stoffes Oder eine Kombinatiqn 
solcher Stoffe Oder Komponenten : in der Papiermasse Oder 
in einem Pigmentstrich in fein disperser Form enttialten 
ist. . 

Im nachstehenden wir die Erfindung an Hand pigment gestri- 
chener Drucktrager erlautert. 

Es ist bekannt, daB die Druckereitechnik bei ihrer derzei- 
tigen Entw.ieklung zur Herstelluqg hochwertiger Drucke, zur 
tonwerttreuen Wiedergabe von ifutotypien, wie zum raschen 
und klaglosen Druckablauf r pigmentgestrichene Papiere, Kartohe 
und auch Folien erfordert. - , 

Dies grundet. sichauf die Tatsache, dafi die Bausteirie der 
Pigmentstriche, wie z.B. Streichton, gefallte Kreide, Satin^ 
weiB usw. eine bis urn zwei Zehnerpotenzen kleiriere Teilchen-: 
grofie haben ^iis die Papierfasern und daher mit der pigment-" : 
beschichtung; jene glatte und homogene Oberf lSche mit fein- 
porosem Aufbau eTreichbar ist* die Vorbedingung fur hocKwer- 
tige Drucke ist/ 

Bei solchen pigmentgestrichenen Papieren werden -der Ver- ' 
fahrenstechnik der Herstellung gestrichener Papiei* Rechnung 
tragend - die Siccative ih.Form, eine t phase nfremden ; (oligen). 
Dispersioh" in eingearbeitet . 

Die Trocknungskatalysatoren werden mit Hilf e oberf lachen- . 
aktiver Stof f e- in dsr wassrigen Pigmentstreichmas se feinst >. 
verteilt ; diese Dispersion wird unter Wahrung. der katalytischer • 
; Aktivitat 4u£^cS^^ stabiliaiert und wahrend der 

Trocknung des Striches im entstehenden Kapillarsystem fixiert* 
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Erst durch Benetzung "mit '.oligen Druckf arbenkomponenten 
warden die Katalysatoren aktiviert und aus der ortlichen 
Bindung gelost. Dann aber wirken diese besonders ihfolge 
ihrer Feinstvert.ei lung rasch und ausgiebig auf die trqqk-.- 
nenden Die und Harze der Druckf arbe ein. So 1st .es erst- 
malig mOglich, die hasten bisher bekannten physikalischert 
Vorbodingungen guter Bedruckbarkeit bei pigmentgestrichenen 
DrucktrSgern durch eine chemische Aktivierung des Dru.ck- 
tragers noch waiter zu steigern; 

Bei den konventione.l.len pigmentgestrichenen Papie'ren be- 
steht die-erste Stufe der Druckfarberiverfes.tigung in dem 
raschen vAbfiltern der leicht flussigcn Druckf arbenkompo- ' 
nenten; die im Sinne der Erfindung hergestellten trock- 
nungsaktiven Papiere ergan'zen diesen ersten Vorgang durch , 
■die ebenso rasch einsetzende . chemische Vernetzung (Ge lie- 
rung) der in der Druckfarbe enthaltenen trocknenden Ole • 
und Harze. - 

Damit komrat es zu einer bisher unerreicht raschen Ver- 
festigung des frischen Druckf arbenfilmes, wobei die festig- 
keitsgebenden und glanzgebenden Druckf arbenkomponenten am 
Ort ihrer grSfiten Wirksamkeit fixiert werden. Deir. Drucker • 
wird es dadurch moglich, hohe Stapeln zu bauen und ein 
sofortiges Urns ch lagan £Ur den Widerdruck" vorzunehmen. 

Im allgemeinon mu/Uen bis jetzt bei. raschem Druckablauf ■:. 
die Papiere in der Druckmas chine gestaubt warden, urn die 
aufeihanderfolgenden druckfeuchten Bogen.in der Ablage zu 
trennen und. am "Weglegen" zu hindern, • 
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' Durch die Erfindung. erubrigt sich das . qualitatsminderride , 
Stv^uberiy ^odurch voh Natur 

•Druck.es verbessert wird. Dartiber hinaus erhoht sich die • \i 
Scheuerfestigkeit cles Druckfilmes durch Entstehung vo.p,- 
ubcraus zahcn, mechanisch feste.n und gut haftendcn Druck-?' 
f arbenfilmen. Die verbesserte Scheuerfestigkeit ist von 
. entscheidender Bedeutung bei Verpackungsmaterialien, wie 
bei bedr.uckten, pigmentgestrichenen Faltschachtelkartonen 
u.dgl . - ; . 

Di^ Aktivierung des Pig.rnentstriches kann nicht nur durch 
'Einbau von Vernetzungskatalysatorcn erfolgen , sondcrn ehen 
so durch, Einbau von Sauerstoff gebetny wie un.tcr no rma ten 
VerhSlinissen stabile Peroxyde, die den vernetzbaren 
F arb enkomp on e n t en den. zur. Vernetzung erforder lichen V 
Sauerstoff in konzentrierter und wirksamer .Form darbieten. 

• Beispiel 1 : ." . * ' ."; 

Zur He.rsteliung; von hochwertigem Kunstdruckpapier mit ; 
e in ge b au t e r T roc kn un gs b e s ch 1 e un i gun g £iir Buctidruck- und / •'• 
dffsetdruckfarben wur.de der Aktivstoff in Form von ko.baI.t- 
. Oetoat (salzartige. Verbindung yon Kohalt mit; 2-Athyl- 
hexansaure) der fertigen Streichmasse filr den Decks trich 
zugegeben, 

Holzf reies Streichrohpapier. mit einem Quadratmetergewicht 
von 75 g\ wurde in einer Glattwalzenstreichmas.chine mit 
einer wassrigen- Streichmasse yon 40/ 50 % Feststof fan tell 
beidseitig auf TOO. g/m2 "(trocken) -ges t rich-en • Die Streich- 
masse bestand. jiigmentmilfjig zu etwa gleichen Teilen aus" . 
Kaiziumkarbonst, SatinwoiB und englischem China Clay und 
b.ozttglich Bindemittel zu anntihern gleichen teilen aus . 
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Natrium-Kaseinat und- einem Acrylat-Polyvinylacetat 
Copolymer (Han dels name: Acronal dor BASF) , Diesc ge- 
strichene'papierbahn wurde neucrlich in einer Clatt- 
walzenstreichmaschine mit einem Deckstrich von TO ? /m2, 
pro Seite versehen. Verwende.t wurde eine Streichmasse 
von oben anjjc.gebener Zusammensetzung und Feststof £ge- • . 
halt, der .jedoch -bezogen auf deh Feststoff - ..zusStz- 
lich 0,02 ft aktives Kobalt in Form von Kobalt-Ocotoat 
zugegeben wurde. Eine homogene Einarbeitung des Aktiv- 
stoffes wurde durch vorherige Verdunnung des. Kobalt- 
Octoates mit der zehnfachen Mehge von technischem Iso- 
prjopylalkohol ermpglicht. Bei Einarbeitung des phascn- 
fremden .Kobalt-Octoates unter starkem ROhren separierte 
•das Material in feinster Verteilung und wurde durch die 
in der Streichmasse vorhandenen Bindemittcl, die auch . 
als Schutzkolloide wirken, am Xoaleszieren verhindert, 
Im gegcbenen Fal.le wurde der Aktivstrich innerhalb von 
7' Sekunden vollig getrocknet, bei welcher Trocknungs- 
geschwindigkeit erfah rungs gemafi eine teilweise Migration 
von phasenfremde'n Tropfchenemulsionen in die oberen Strata, 
des beckstriches (d.h. nicht mehr als einige Mikron Abstand 
von . der Oberfinche)" vor sich geht. Das gestrichene Papier 
wurde auf einem 16-Walzen-Kalander bei einem Liniendruck 
von 160 kg/cm satiniert und in Bogen geschnitten. 

Solche Bogen wurden in einer gewerb lichen Druckerei im 
Buchdruck bei 4-4*. S00 Druck pro Stunde mit Autotypien im 
60er Raster einfarbig (schwarz) mit einer handel'sliblichen ■ 
dosenreinen Druckfarbe beidseitig bedruckt. Als Vergleich 
wurde ein h ahdelsub liches hochwertiges Oxiginal-Kunstdruck- 
papier mit gleichem Quadratmotergewicht und gleichew Strich 
auftrag £ur den gleichen Druck gewtthlt. 

- 7 - 
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Die auf KobaLt-Octoat ak.ti.vip rtCn- Papier ausgefuhrtorr • 
Drucke .z erg-ten kcin Abliegen . und. der. St.apel k.onnte unf- . . 
gchend umgcschlaf»en werden.. Auf S-taube-h konntc verzichtet 
werdcTi, wiiHrend im Ve ; rgleichs-Kor,r,erzdruck rait" leichterr. 
Staubcn gearbeitet werden muGte. Es .wurde 'festgestcl.lt/ 
dnIS Wegschlagzeit (Wischfestigkeit gleich nach ders Druck) 
vcrkiirzt und das PurchtrocRncn (Nagelprobe nach 5 und 
24 Stunden) verbessert wurden. Die . verwendcte Dru'ckfarb.c . 
war eine "billige und langsam trocknende Akz.idcnzdruckfarbe , 

Oine Wo'che nach erfolgtem Druck wurde. eine vergleichende 
Priifung der Scheuerfcstigkeit von bedrucktem Kobalt-Octoat- 
behandeltem Kunstdruckpapier durchgefiihrt: 

Nach 3 m'in Scheuerzeit wurde im 'Scheuerapparat bei eincr 3e- 
•l aVtun.g von .1 kp und. e ine r Rot at i on sge s ch w in d i gk e i t von 
etWa 500 Umdrehungen pro Minute ein ei n do u t i g >h 6 h e re r Abrieb 
W i d e rs & c ifd s c ¥0^3 a ltaktivierten Papieres attestiert. 

Beispiel 2: '■■■>• 

Die ak t i v i e rte S t re i chinas se wurde durch mecl\anisches Ein-. 
arbeiten im Kneter von Mangan-Naphtenat (oder Octoat) zum ' 
Pigne.ntteig bei 65 I Fests-toffgehalt in Anwesenneit • von. 
nicht-ionischen Netzmitteln hergestellt ,, Der Pigmentteig 
best and zu. 75 * aus Kaolin und 25 I. gomahle.ner Kreide; der 
Ak.tiv-Mangangehait .wurde auf ,0,07 .1 , ' bozbgon auf; Pcststoff 
der Streichmasse, eingestellt, Die fertige Strcichmasse ent^ 
hie.lt als B in demi 1 1 e 1 ox yd at i v abgebaute Starke unci eine. 
h-andelsubliche karboxyliertb Styrpl-Butadien trofpehen- 
emulsion, im Handel erhaltlich unter der Bezeichnung. 
Dow-Latex, \ im~ Gewichtsv-erhaitnis k:- 2, .Dies e.' Masse . wurde .'••-.'.' 
mit einem Me 1 ami n f 0 rm a 1 d e h y d- V 0 rk 0 n d e n sat yersetzt und bei 
einera peststoffgehalt yon 40 - SO I auf ei-ner Glattwalzen- 

. - - 8 - 
009837/1840 

. BAD ORJQINAi. 



1936467 



v 

Streichmaschine. auf leicht holzhaltiges Streichroh- 
papier (JHolzschlif f-Faserantei&nter 15 ■%) ^ einer ... 
Ge samttrockenzeit von 1 2 Sekunden ge strichen . Sodann wurde 
das Papier auf einem l4~Walzen-Superkalander satiniert und . . 
in Bogen geschnitteni • 

Die Bogen wurden bei einer Gleichgewichtsfeuchtigkeit im 
Stapel von 55 % relativ, im Off setverfahren auf einer Vier- 
farben-Druckmaschine im Format 78 x 122 cm bei 6.000 Druck 
pro~Stunde ohne Bestaubung bedruckt. .Die Druckvorlage ent- 
hielt teilweise sehr schwere Flachen, d.h. Flachen mit 
iibereinanderliegenden Easterpunkten ailer vier Parben-. 

Die Farbreihenfolge. war schwarz' - blau - rot - gelb. In 
der Ablage wurden Stapel von iiber 5*000 Bogen gebildet, 
ohne daB einAbliegen eintrat. 

eingesetzteh 

Bei einem vergleichsweise/gestrichenen Papier ohne Mangan- 
Aktivierung konnte bei starker Belastung ohne Bestauben 
nicht zufriedenstellend gedruckt werden. Der Drucker stellte 
fest, daB das Mangan-aktivierte Papier im Verlaufe einer 
kurzen Frist ein wesentlich rascheres Auftrocknen der 
Farben zeigte. In einem Abriebtestgerat wurde eine sehr 
hohe Scheuerfestigkeit festgestellt . 

Beispiel 3 • 

Einer kpnventionellen Streichmasse, bestehend aus 

ca. 40 % Streichton . . 

20 % SatihweiB und ; # . 

20 % gefallter Kreide 
12 % Kunstst off binder 
8 % Kasein in Form von Kaseinat 

wurde auf oe 100 Telle Streichmasse .2 Telle modifiziertes 
Kalziumstearat eingebaut. Diese Modifizierung des Kalzium- 
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\ stearats wurde vdadurch vorgenommen , dafi 1.1 molare 'Prqzeiite : ■ 
■ yon Kalziuid (zugegeben :in Form-von .Chlorid.):.durcti 
(zugegeben iri : Form ; von Sulf at) ■■ ersetzt warden. 

Ein Streichrohpapier rn.it einem Quadratmetergetoicht von 
60 g wurde auf beiden Seiten ait je 25 g/m (trocken)* \ 
-mit der angegebenen Streichmasse gestrichen und getrock- 
net. Die auf hohen Glanz satinierte Papierbahn vmrde. au£*. 
einer Rollenof f set-Druckmaschine mit vier Farbfaerken bei 
einer J)ruckgeschwindigkeit von 18.000 Druck pro Stunde 
beidseitig bedruckt, gefalzt. und geschnitten*. Wahrend 
bei Vergleichspapier, das keine trocknungsaktiven Stoffe 
enthielt , die Trocknungstemperatur auf 320° C eingestellt 
werden muBte, konnte man sich bei diesem trocknungs- 
aktiven Papier"- mit . einer- Trocknungstemperatur von. . 
245°C begnugen^ • r • 

Bekanntlicb .neigeri Papiere mit starker Pigmentbe schich- : . . 

tung in der Verarbeitung bei moderneh s chne 11 auf end e n . .;. " 
^ Rollenof f set-Druckmaschinen mit Gastrocknurig zur Bil- 

dung von Blasen im Bereiche von stark- Druckf arben-tra^ . 

genden Flachen • Durch die Reduktion der. Of entemperatur ' 

wird bei . jgeringerer thermischer Beanspruchung des Papier s ; : . 

die Gefahr der Blasenbildung verringert , ohne den guten 

Glanz und die hohe Wischf estigkeit de£ \f ertigen Druckes .'. -\ 
* zu- -l?eeintraQ-htfeen:# * . 

Als Brucktrager kqmmen alle Art.en von Pigm6nt-ge.strichenem : 
Papier, Kar ton r . Pappe und Folien in Betracht. Die BescKich- 
tungen konnen n jeden Stoff enthalten, welcber die Trocknung 
der auf getragenen. Farbe' beguhstigt • Es geniigt auch> wenri 
eine Kompohente ciieses Stoffe s in der Druck oberflache und 
die andere. in der Druckf arbe vorhaiideri ist desgleicheh konnen. 
Kombinatibnen solcher Stoffe Oder Kqmpo 
werden . f Be vprzugt? pollen diese Stof f 1m Drucktrager 
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in einen nichtpolaren Medium in einer oligcn Phase 
vor.liegen, " . 

Als Streichmasse kommen die M> lichen Zusammensctzunger... 
in Retracht. Es crweist sich als vorteilhaft, wenn in 
die gegcntlich eingesetzten Metal lseif en (z.B. Stearate) 
stark trocknungsaktive Stoffe eingebaut werden. Z.I*. kann • 
an Stc.lle eincs Kalziurastearates ein Kalzium-Mangan-Stearat ■ 
verwendet werden. 

Der chemisch bedingte Trdcknungsvorganp bejjinr.t rut der . 
Bcriihrung zwischen Druckfarbe und trocknungsaktivierter 
Drucktrager, weshalb die Druckfarbe in' ihrer Zusair.mensetzung 
vereinfacht werden kann, indem sie nun Beschleuniger und 
Inhibitoren nicht mehr in dem ausgewopcnen MaP-e enthalten 
mufc. Es kann auf andere Eigenschaf ten der Druckfarbe, wic 
S'tabiii-tat, Fliefifahigkeit, Affinitat zuirf Drucktrager, 
Intensitat der Farbe, chemische Eigenschaf ten usw, mehr 
als bisher Rucksicht genoramen werden. 3ei Verwendung einer . 
Druckfarbe, die oxydative Trockenstof fe nicht mehr oder •' 
nur in geringerem MaGe eingebaut enthSlt, besteht keine 
Gefahr, daft die Druckfarbe bei vorttbergehendem Stillstand 
•der Druckmaschine zu trocknen beginnt. Andererseits kann 
die Wirkung der in. den Drucktrager . eingebauten trocknungs-. 
aktiven Stoffe durch die in den Druckfarbcn vorhandenen , 
metal lorganischen Salzen verstarkt und erganzt werden. 
Auf diese Weise kann unter Urostanden eine Gesamtwirkurig 
erreicht werden, die durch Einarbeitung der Katalysatoren 
. allein in den Drucktrager oder allein in die Druckfarbe 
nicht erreichbar ist. 
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. Gunstigfur die Anweridung der beschiciebenen Erfindung. sind 
insbesondere Papiere, die mitteis' .mehrf achem Pigmehtstrich: . 
veredelt werden. Bei diesen gelingt es, die aktive Substanz 
des Siccativs in der obersten Schichte zu konzentrieren. ; ; 
Infolge von- besonderer:. Glatte und mikroporosem Aufbau des 
Pigmentstriches konnen solcbe Papiere ifdt dunneh Druckfar-' 
benfilmen bei hochster Druckqualitat bfcdruckt werden \ welche . 
Pilme sich fiir die Durchhartung besonders gut eigneh; 

Die Erf in&img iW Druck- 
trager beschrankt . Die erwahnten Stof f e : konnen bei * der ;. ; * ' 
Papi erlaer s tellung entw eder de m Paser s tof f j . der' Mase^leimung 
oder der Oberflachenleimung zugesetzt werden. Sie konnen * 
■ : z.lB. in de* Maschinbiitte vor. defcr : - Siof^^'la^-:'^ 61 "^^ 1 ^*- " 
maschine ode'r 3er Leimpressenf Idssigkei t vbr der- Leitnpresiae : ' 
beigegeben werden* * ; ;\ 

Die erf indungsge maBen Drucktrager eignen sich fiir Jedes Druck- 
verf ahren. ' 4 " 
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' f3 • 
Patentanspriiche : 

(^ Drucktrager, wie Papier, Kartpn, Pappe, Polieri 
od.dgl. , mit verbesserter Bedruckbarkeit inf olge trocknungsak 
tiver Wirksamkeit, die zumindest an der dem Druck ausge- ' 
setzten Oberf lache Stoffe aufweisen, welche die Trocknung 
der auf'getragenen Druckfarbe begiinstigen, wie z.B. metall- 
organiscbe Siccative, dadurch gekennzeicnnet, dafl der 
die Trocknung begunstigende Stoff, eine Komponente eines 
solchen Stoff es oder eine Kombination solcher Stoffe 
oder Komponenten in der Papiermasse oder in einem. Pig- 
ments tricb in fein disperser Form enthalten ist. 

2i Drucktrager nach Ansprucb A , dadurch gekennzeicnnet , 
daB der die Trocknung begunstigende Stoff Geber yon aktivem 
Sauerstof f , wie z.B. unter nprmalen Verhaltnissen stabile 
Peroxyde, ist. 

3. Drucktrager nach Ansprucb 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeicnnet, daB sie zumindest einseitig mehrfacb bestrichen ■ 
sind tind der die Trocknung begunstigende Stoff im auBen 
liegenden Pigmentstrich enthalten ist. 

4-. Drucktrager nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeicnnet , daB der die Trocknung begunstigende 
Stoff in eine r oiigen Phase feinst verteilt vorliegt. 
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